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(57) Abstract 

A wood covering, in particular a floor wood covering, has a wood layer (2) and a support layer (3). The wood layer (2) and 
the support layer (3) are fixedly linked to each other. The support layer (3) is composed of pieces of thermoplastic foils (5) com- 
pacted and at least partially agglomerated by pressure and heat application. 

(57) Zusammenfassung 

Es wird ein Holzbelag, insbesondere ein Holzbodenbelag mit einer Holzwerkstoffschicht (2) und einer Triigerschicht (3) 
beschrieben. Die Holzwerkstoffschicht (2) und die Tragerschicht (3) sind fest miteinander verbunden. Die Tragerschicht (3) be- 
steht aus durch Druck- und TemperatureinfluS verdichtetem und mindestens teilweise miteinander verbundenem stiickigem ther- 
moplastischem Kunststoffolienmaterial (5). 
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HOLZBEU^G, INSBESQNDERE HOLZBQDENBEL^G 

Die Erfindung betrifft einen Holzbelag, insbesondere einen Holzbodenbelag mit einer 
durch eine Holzwerkstoffschicht gebildeten Oberschicht und mit einer Tragerschicht. 

Holzbelage, insbesondere Holzbodenbelage sind als Parkett, Dielen, Fumiere und 
dergieichen bekannt. ParkettfuBboden werden so verlegt, daB einzelne Parkettplattchen 
auf eine Unterlage. meistens einen FuBboden, zu verschiedenen Mustern gelegt werden 
und mil dieser verklebt werden. Es gibt auch fertige Parkettboden, bei denen die einzel- 
nen Plattchen bereits zu Mustern zusammengesetzt und ats Fliesen angeboten werden. 
Auch in diesem Fall mussen die einzelnen Fliesen nebeneinandergelegt und mit dem 
Unterboden verklebt werden. Neben der schwierigen Verlegung haben die 
ParkettfuBboden den Nachteil. daB sie nach der Verlegung versiegelt und spater mit 
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Wachsen gepflegt warden mussen. Diese Stoffe sind meistens gesundheitsschadlich. 
Bei Dielen treten andere Probleme auf. Die einzelnen Holzdielen mussen auf der Unter- 
lage nebeneinandergelegt und mit dieser verbunden werden. Die Verlegung dieser 
Boden ist teuer, auBerdem mussen sie gestrichen werden, Mit langerer Benutzung stellt 
sich bei diesen FuBboden ein Knarren ein. Bei alien HolzfuBboden treten 
Dimensionsstabilitatsprobleme auf, insbesondere bei Nasseeinwirkung, da das Holz 
normalenA^eise feuchtigkeits- und witterungsempfindlich ist. Daruberhinaus ist die 
Handhabung vieler Holzstucke Oder Holzfliesen beim Transport zum Verlegungsort be- 
sonders umstandlich. Diese Materialien konnen auch nicht iiberall gelagert werden. es 
sind besonders trockene Raume erforderlich. Daruberhinaus sind Parkettboden und 
Dielen nicht schalldammend und daher auch beschrankt einsetzbar. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, einen Holzbelag /insbesondere einen 
Hozbodenbelag anzugeben, der die oben genannten Nachteile nicht aufweist, einfach zu 
verlegen. schalldammend und trittelastisch ist. 

Diese Aufgabe ist durch den im Anspruch 1 angegebenen Holzbelag gelost. Das Ver- 
fahren zur Herstellung des Holzbelages ist in den Anspruchen 15 und 16 angegeben. 
Unteranspruche stellen vorteilhafte Weiterbildungen dar. 

Der erfindungsgemaBe Holzbelag weist eine durch eine Holzwerkstoffschicht gebil- 
dete, begehbare und nach seiner Verlegung sichtbare Oberschicht, die mit einer im ver- 
legten Zustand nicht sichtbaren Tragerschicht verbunden ist. Die Tragerschicht ist 
gebildet durch durch Druck- und TemperatureinfluS verdichtetes und miteinander zu- 
mindest teilweise verbundenes stCickiges thermoplastisches Kunststoffolienmaterial. 
Die Oberschicht und die Tragerschicht sind miteinander fest verbunden, Ein derartiger 
Holzbelag verbindet die Vorteile eines Naturstoff belages mit den Vorteilen einer beson- 
ders einfachen Handhabung, insbesondere einer besonders einfachen Verlegung als 
Bodenbelag und einer einfachen Herstellung, Da die Tragerschicht aus mindestens teil- 
weise miteinander verbundenen Stucken aus Kunststoffolienmaterial besteht, und die 
Verbindung des Kunststoffmaterials einen gutenZusammenhalt aufweist jedoch nochso 
locker ist, daB Lufteinschlusse und auch kleine Lunker in dem verdichteten Kunststoff- 
material vorhanden sind. ist sie besonders elastisch. Wird eine Schicht aus einem Holz- 
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werkstoff mit dieser Tragerschicht verbunden, so entsteht ein Holzbelag, der gunstige 
elastische Eigenschaften aufweist: er ist trittelastich und schalldammend. Die 
Schalldammung ist eine der wichtigen Eigenschaften des erfindungsgemaBen Holzbo- 
denbeiages. AuBerdem Ist der erfindungsgemaBe Holzbelag dimensionstabil. Durch die 
aus Kunststoffollenmaterial bestehende Tragerschicht ist der Holzbelag wasserf est und 
dadurch zusatzlich auch bei Nasse- und Witterungseinflussen dimensionsstabil. Den 
thermoplastischen Kunststoffolienschichten konnen auch andere, nicht thermoplasti- 
sche Materialien beigemischt werden. Insbesondere, wenn die Elastizitat und die 
schalldammenden Eigenschaften des Holzbelages erhoht werden sollen, konnen dem 
Kunststoffmaterial der Tragerschicht auch textile Materialien zugegeben werden, vor- 
teilhaftenweise in Form von Stiicken oder Faden. Durch die Zugabe dieser Materialien 
wird die Tragerschicht iockerer und dadurch trittelastischer und schalldam mender. 

In einer vorteilhaften Ausfiihrungsform der Erfindung ist vorgesehen, daB-das ther- 
moplastische Kunststoffmaterial Polyolefinmaterial ist. Insbesondere sind Polyethylen- 
folien geeignet. Die Stucke aus Polyethylenfolien sind besonders einfach handhabbar 
und die Verbindung der einzelnen Stucke des Polyethylenfolienmaterials ist unter Druck 
und TemperatureinfluB. wobei die Temperatur im Bereich der Enweichungstemperatur 
des Kunststoffes liegt, sehr gut. 

Es ist vorteilhaft, wenn die Tragerschicht uber ihren Querschnitt eine Gradienten- 
struktur aufweist. d.h. wenn sich der Verdichtungsgrad des stuckigen Folienmaterials 
iiber den Querschnitt kontinuierlich andert. Nimmt die Dichte in Richtung der Oberschicht 
/ Holzschicht zu und in Gegenrichtung ab, so weist der erfindungsgemaBe Holzbelag be- 
sonders gute trittelastische Eigenschaften auf, nimmt die Dichte der Tragerschicht in 
Richtung der Oberschicht zu, so ist der Holzbodenbelag besonders gut schalldammend. 

Die Erfindung sieht vor, daB die Tragerschicht eine Dicke zwischen 3 mm und 10 mm 
aufweist und daB die Holzschicht mindestens etwa 1 mm und maximal etwa 3 mm 
betragt. Ein diinner Holzbelag (z.B. 3 mm Tragerschicht und 1 mm Holzschicht) eignet 
sich ionsbesondere fur Mobel oder Wandverkleidungen. Es ist leicht verformbar und 
biegbar und kann in einfacher Weise z.B. um Ecken von Mobein gelegt werden. 
AuBerdem kann ein derartiger Holzbelag als eine Art Holzfurnier venwendet werden; die 
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Tragerschicht wird in diesem Fall durch TemperatureinfluB warmklebrig gemacht und 
dadurch mit der zu beschichtenden Oberflache verbunden. Der Belag kann auf die 
Oberflache des zu beschichtenden Gegenstandes z.B. "aufgebugelt" werden. Die Holz- 
schicht kann vorteilhafterweise unterschiediich ausgebildet sein. Sie kann aus Holzfur- 
nier oder Edelholzfurnier bestehen; sie kann aber auch durch Parkettstucke oder 
Mosaikparkett gebildet werden. Es konnen auch kleinere Holzstucke in wlllkurlicher An- 
ordnung auf die Tragerschicht z.B. mittels einer unter Vakuum stehenden Lochwaize 
aufgebracht werden, wodurch eine vollig neue Oberflache gebildet wird. Bin derartiger 
Holzbelag kann sogareine rauhe Oberflache aufweisen und zwardann, wenn Holzspane 
venwendet werden. Die Spane konnen beispielsweise 2 mm bis 3 mm breit und 8 mm bis 
15 mm lang sein und ineinandergreifen. Es sind sogar Edelholzspane einsetzbar, sie 
verleihen der Oberflache ein ansprechendes Aussehen. Die Spane konnen sogar in die 
Tragerschicht eingedruckt werden, so daB oben unter der Waize oder der Presse eine 
glatte oder rauhe Oberflache entsteht. Vorteilhaft ist die Venwendung eines Haftmittels 
zwischen den Folienstucken und den Holzspanen. Sie konnen dann sogar geschliffen 
werden, oder mit elnerhartenden Masse, die sie von oben auch zusammenhalt ausgefiillt 
werden. Dadurch wird ein derartiger Holzbodenbelag geglattet und abriebfest gemacht. 
Ist die Tragerschicht besonders dunn und besteht die Holzschicht z.B. aus einzelnen 
Holzlamellen, so ist ein derartiger Holzbelag so elastisch, daB er sogar rollbar ist. Diese 
Ausblldung ist fiir manche Anwendungen besonders vorteilhaft, z.B. bei Wand- oder 
Mobelverkleidungen. 

Das Aussehen des Holzbelages wird bereits bei seiner Herstellung durch eine geziel- 
te Anordnung der einzelnen Holzplattchen, Holzlamellen oder Holzstucke zu einem Mu- 
ster festgelegt, so daB fertige Holzbodenbelage, auch als Fliesen z.B. 50 cm x 50 cm 
groB, mit einer bestimmten und / oder gewiinschten Oberflachenmusterung angeboten 
werden konnen. 

Eine andere Ausgestaltung der Erfindung Ist dann gegeen, wenn die Tragerschicht 
beidseitig, also ihre Ober- und Unterseite, mit einer Holzschicht versehen ist. Durch eine 
solche Ausblldung wird ein Holzbelag erhalten, der durch die beidseitige Holzschicht eine 
Art Holzplatte darstellt, die durch die aus Kunststoff bestehende Tragerschicht wasser- 
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dicht ist. 

Das Verfahren zur Herstellung des erfindungsgemaBen Holzbodenbelages wird so 
durchgefiihrt, daB mehrere Lagen stuckigen Kunststoffolienmaterials zu einer Schicht 
aufgeschuttet werden. auf diese Schicht eine Holzwerkstoffschichtabgelegtwird unddie 
beiden Schichten durch Druck und TemperatureinfluB miteinander verbunden werden. 
wobei die Kunststoffstucke gleichzeitig verdichtet und untereinander mindestens teil- 
weise verbunden werden. Es ist also ein Arbeitsgang notwendig, um einen verlegeferti- 
gen Holzbodenbelag herzustellen. Meistens reicht die Klebewirkung des erweichten 
Kunststoffmaterials bei erhohter Temperatur und erhohtem Druck aus, um die Holz- 
schicht und die Kunststoffschicht zu verbinden. Soil eine noch festere Verbindung er- 
reicht werden oder soli die Tragerschicht unterschiedliche Verdichtungsgrade 
aufweisen. so ist es sinnvoll, das Kunststoff material mit einer zusatzllch bindenden ther- 
moplastischen Schicht zu versehen, die die Verbindung noch verbessert. 

Das Verfahren kann in Abwandlung so durchgefuhrt werden, daB das Kunststoffma- 
terial zunachst durch Druck- und TemperatureinfluB vorverdichtet wird, und die Holz- 
schicht auf das vorverdichtete Material abgelegt und unter weiterem Druck- und 
TemperatureinfluB mit diesem verbunden wird, wobei das Material der Tragerschicht in 
diesem Verfahrensschritt endverdichtet wird. 

Die GradientenstrUktur der Dichte der Tragerschicht uber ihren Querschnitt wird 
durch variable Druck- und Temperatureinwirkung erreicht. In Richtung der abnehmen- 
den Dichte des Kunststoffmaterials nehmen die Temperatur- und Druckwerte ab und 
umgekehrt. 

Durch die Verwendung von schuppenartigen Folienstucken ist der Herstellungsvor- 
gang des erfindungsgemaBen Holzbelages besonders einfach. Die Folienstucke lassen 
sich sehr einfach dosieren. Eine Aufschichtung des Kunststoffmaterials in einzelnen 
Lagen ist nicht notwendig, das Material wird vielmehrauf eine erforderliche Hoheaufge- 
rieselt. Einfache Handhabung ergibt sich auch bei VenA^endung von sonst raumlich aus- 
gebildeten Folienstucken, denen eine raumliche Form z.B. durch einen TiefziehprozeB, 
Teilschrumpfen oder Recken gegeben wurde. Werden Abfallfolien oder Restfolien ver- 
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wendet, so weisen sie meistens unterschiedliche Dicke auf und werden durch den Zer- 
kleinerungsprozeB wie ReiBen cder Schneiden raumlich verformt und somit 
"volumenvergroBert". Die Hohe des aufgeschichteten bzw. des aufgerieselten Materials 
kann uberdie Flachedes herzustellenden Belages unterschiedlich sein. Die Stellen, die 
mehr Material aufweisen, werden durch den Press- bzw. Walzvorgang hoher verdichtet 
als die Stellen mit weniger Material. Auf diese Weise entstehen Flachenbereiche verteilt 
unterschiedlicher Verdichtung. Der gesamte Herstellungsvorgang des 
erfindungsgemaBen Holzbelages ist einfach. Die Verbindung der Oberschicht mit der 
Tragerschicht kann in einem Oder wahlweise mehreren Arbeitsgangen erfolgen, wobei 
die Temperaturen und die notwendigen Drucke nur so hoch sein miissen, um bei En/vei- 
chungstemperatur des Kunststoffes die Verbindung der einzelnen Folienstijcke mitein- 
ander zu bewirken. Die untere Seite des FuRbodenbelages kann zusatzlich mit einem 
Glasfaservlies, mit einem Polyestergewebe Oder einer Glasfaserlage versehen werden. 
Diese Schicht erieichtert das Verbinden des Holzbelages mit der Unterlage und tragt 
auch zur Dimensionsstabilitat bei. 

DererfindungsgemaBe Holzbodenbelag kann auch in Fliesenform mit unterschiedlich 
dicken Tragerschichten hergestellt werden, wodurch besonders gut Bodenunebenheiten 
ausgeglichen werden konnen. Es ist ein besonderer Vorteil der Erfindung, daB die obere 
Holzschicht des FuBbodenbelages bereits wahrend ihrer Herstellung mit einer abriebfe- 
sten und rutschhemmenden Schicht versehen werden kann. Dadurch entfallt eine 
nachtragliche, nach der Verlegungdes FuBbodensbelages stattfindendeBeschichtung/ 
Versiegelung desselben. 

Bei Verwendung des Holzbelages als Mobel- Oder Wandverkleidung kann seine 
Oberschicht. wenn sie z.B. aus Holzfurnier besteht geschlitzt werden. damit der Holzbe- 
lag auch um Ecken verlegt werden kann. Soil der Holzbelag rollbarsein und ist die Ober- 
schicht durchgehend, so kann sie auch fur diesen Zweck geschlitzt werden und 
anschlieflend. nach dem Verlegen, konnen die Schlitzstellen mit einer Fiilimasse 
ausgefullt werden. 

Ein Ausf uhrungsbeispiel der Erfindung wird anhand der nachfolgenden Figuren naher 
eriautert. Es zeigen: 
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Fig.1 Eine schematische Darstellung eines Schnittes durch den erfindungsgemaBen 
Holzbelag . 

Fig. 2 Eine schematische Darstellung eines Schnittes durch den erfindungsgemaBen 
Holzbelag mit einer Gradientenstruktur der Dichte. 

Der Holzbelag 1 weist eine Holzwerkstoffschicht 2 und eine Tragerschicht 3 auf . Die 
Holzwerkstoffschicht 2 bitdet die sichtbare Oberflache des Hoizbelages. Die 
Tragerschicht 3 ist beim Gebrauch nicht sichtbar. da sie durch die Holzwerkstoffschicht 2 
abgedeckt ist. Die Tragerschicht 3 besteht aus miteinander unter Druck und 
WarmeeinfluB verbundenen Stijcken 5 aus thermoplastischem Kunststoffolien material. 
Die Struktur der Tragerschicht 3 kann eine konstante Dichte aufweisen (Fig. 1) Oder, wie 
in Fig. 2 dargestellt, eine uber den Querschnitt der Tragerschicht 6 sich kontinuierlich 
andernde Verdichtung. Fur eine besonders guteTrittelastizitat ist es vorteilhaft, wenn die 
Verdichtung des Kunststoffmaterials im oberflachenfernen Bereich 7 eine niedrigere 
Dichte aufweist als im oberflachennahen Bereich 8. Der Herstellungsvorgang ist beson- 
ders voreilhaft, wenn schuppenartige Folienstucke 4 verwendet werden. Die Verdichtung 
und die Dosierung von derartigen Folienstucken ist sehr einfach. 
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PATENTANSPRUCHE 

1. Holzbelag, insbesondere Holzbodenbelag mit einer durch eine Holzwerkstoff- 
schicht (2) gebildeten Oberschicht und mit einer Tragerschicht (3,6). die mit der 
Oberschicht (2) fest verbunden ist und aus durch Druck- und TemperatureinfluB 
verdichtetem und miteinander mindestens teiiweise verbundenem stiickigen 
thernnoplastischen Kunststoffolienmaterial (5) besteht. 

2. Holzbelag nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB das stuckige Kunst- 

stoffolienmaterial Stucke (5) aus Polyolefinfolien, insbesondere Polyethylenfolien 
sind. 

3. Holzbelag nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB dam Kunst- 
stoffolienmaterial (4,5) andere, nicht thermoplastische Materialien beigemischt 
sind. 

4. Holzbelag nach einem der vorangegangenen Anspruche. dadurch gekennzeich- 

net. daB die Tragerschicht (6) iiber ihren Querschnitt unterschiedliche Verdich- 
tungsgrade aufweist. 

5. Holzbelag nach Anspruch 4. dadurch gekennzeichnet. daB die DIchteanderung 
kontinuierlich ist. 
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6. Holzbelag nach einem der vorangegangenen Anspruche, dadurch g kennzeich- 
net, da(3 verschiedene Flachenbereiche der Tragerschicht (3,6) unterschiedlich 
verdichtet sind. 

7. Holzbelag nach einem der vorangegangenen Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Tragerschicht (3.6) Lagen von Glasfaser Oder Glasfa- 
servlies aufweist. 

8. Holzbelag nach einem der vorangegangenen Anspruche, dadurch gekennz ich- 

net, daB die Tragerschicht (3,6) Lufteinschlusseoder Lunker aufweist. 

9. Holzbelag nach einem der vorangegangenen Anspruche , dadurch gekennzeich- 

net, daB die Holzwerkstoff schicht (2) durch Holzlamellen gebildet ist. 

10. Holzbelag nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet daB der Holzbelag roll- 
bar ist. 

1 1 . Holzbelag nach einem der vorangegangenen Anspruche, dadurch gek nn- 
zeichnet, daB die Tragerschicht (3,6) beidseitig mit einer Holzschicht versehen 
ist. 

1 1 . Holzbelag nach einem der vorangegangenen Anspnjche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Dicke der Tragerschicht (3,6) 3 mm bis 1 0 mm betragt. 

12. Holzbelag nach einem der vorangegangenen Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Dicke der Holzschicht (2) minimal etwa 1 mm und maximal etwa 
3 mm betragt. 

13- Holzbelag nach einem der vorangegangenen Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine an der Tragerschicht (3,6) von unten angeordnete Unter- 
schicht vorgesehen ist, die insbesondere aus Glasfaservlies,Glasfaserlage Oder 
Polyestergewebe besteht. 
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14. Holzbelag nach einem der vorangegangenen Anspruche. dadurch g kenn- 
zeichnet, daB das Aussehen der Oberschicht (2) durch gezielte Anordnung des 
Holzes bestimmt und z.B. mosaikartig ist. 

1 5. Verfahren zur Herstellung eines Holzbelages nach einem der Anspruche 1 bis 1 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB thermoplastisches stuckiges Kunststoffmaterial 
und / Oder Kunststoffoltenmaterial in mehreren Lagen zu einer Schicht 
aufgeschuttet wird, auf diese Schicht eine Holzwerkstoffschicht (2) abgelegt wird 
und die beiden Schichten durch Druck- und TennperatureinfluB miteinander ver- 
bunden werden. wobei die lose aufgeschCitteten Kunststoffstiicke (4) und/ Oder 
Kunststoffolienstucke (5) unter Bildung einer Tragerschichtverdichtet und unter- 
einander verbunden werden. 

16. Verfahren zur Herstellung eines Holzbelages nach einem der Anspruche 1 bis 1 5. 
dadurch gekennzeichnet daB thermoplastisches stuckiges Kunststoffolienma- 
terial in mehreren Lagen zu einer Schicht aufgeschuttet wird und durch Druck- 
und TemperatureinfluB zu einer Tragerschicht (3,6) verdichtet und mindestens 
teilweise miteinander verbunden wird, und daB anschlieSend auf diese Schicht 
(3,6) eine Holzwerkstoffschicht (2) abgelegt wird und die beiden Schichten durch 
Druck- und TemperatureinfluB miteinander verbunden werden. wobei die 
Tragerschicht (3,6) endverdichtet wird. 

1 7. Verfahren nach Anspruch 1 6 bis 1 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Tempe- 
raturim Bereich der En^eichungstemperaturdereingesetzten Kunststoffe liegt. 

18. Verfahren nach einem der Anspruche 16 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB 

auf die aufgeschiittete Schicht (3,6) aus Kunststoffolienstucken (4,5) eine 
zusatzliche Thermoklebeschicht vor der Verbindung mit der Holzschicht (2) auf- 
gegebenwird. 

19. Verfahren nach einem der Anspruche 16 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Druck- und Temperatureinwirkung durch eine KalandenA^alze aufgebracht 
wird. 
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20. Verfahren nach einem der Anspruche 16 bis 18, dadurch gekennz ichnet. daB 

die Kunststoffolienstucke (5) vor der Verdichtung raumlich ausgebildet sind. 

21. Verfahren nach einem der Anspruche 16 bis 21, dadurch gekennzeichnetdaB 

die Kunststoffolienstucke (5) vor der Verdichtung schuppenartige Ausbildung 
aufweisen. 

22. Verfahren nach einem der Anspruche 16 bis 22, dadurch gekennzeichnet, da(3 
den KunststoffolienstCicken (5) andere Materialien, insbesondere Stucke Oder 
Faden aus textilen Stoffen beigemischt werden, 

23. Verfahren nach einem der Anspruche 16 bis 23, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Schichthohe des aufgeschutteten Kunststoffmaterials (5) in verschiedenen 
Flachenbereichen unterschiedlich ist und den Anforderungen an die unterschied- 
lichen Verdichtungsgrade der Tragerschicht (3,6) entspricht. 
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